
OK Tubrodur 15.42 FCAW
Önvédő

Általános leírás Besorolás

EN 14700 T Z Fe2
DIN 8555 MF-1-GF-400-P

Jóváhagyások

Nincs

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
Önvédő

C Si Mn Cr Ni Mo
Polaritás 0,11-0,19 max 1 1,2-1,8 4-5 0,3-0,7 0,3-0,7
DC+

Al P S
1-1,8 0,03 0,03

Varratfém általános mechanikai jellemzői

Keménység (hegesztett állapotban)
35-45 HRC
Megmunkálhatóság
Közepes
Ütésállóság
Jó
Fémes koptatóhatás
Jó
Abráziós ellenállás
Jó

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.6 150 300 - 85 2.4 6.8 5.0 12.6 25 36

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Feszültség

Gyengén ötvözött martenzites szövetszerkezetet
eredményező önvédő portöltetű felrakó hegesztőhuzal,
bázikus jellegő salakképzőkkel. Alkalmazása olyan felületi
terheléssel igénybevett helyeknél javasolt, ahol enyhe
abrázió is felléphet, mint például daru- és csillekerekek,
láncvezetők, lánctámasztó görgők.

Áramerősség H V


