OK Tubrodur 15.42

Onveédo

Altalanos leiras

Gyengén Otvozott martenzites szOvetszerkezetet
eredményez6 Onvédé portoltetl felraké hegesztéhuzal,
bazikus jelleg6 salakképzdkkel. Alkalmazasa olyan fellleti
terheléssel igénybevett helyeknél javasolt, ahol enyhe
abrazio is felléphet, mint példaul daru- és csillekerekek,
lancvezetdk, lanctamasztd gorgok.

Védégaz (MSZ EN 439)

FCAW

Besorolas

EN 14700 TZFe2
DIN 8555 MF-1-GF-400-P

Jovahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi osszetétele, %

Onvéds
C Si Mn Cr Ni Mo
Polaritas 0,11-0,19 max1 1,2-1,8 4-5 0,3-0,7 0,3-0,7
DC+
Al P S
1-1,8 0,03 0,03
Varratfém altalanos mechanikai jellemzoi
Keménység (hegesztett allapotban)
35-45 HRC
Megmunkalhatésag
Kbzepes
Utésallésag
Jo
Fémes koptatohatas
Jo
Abraziés ellenallas
Jo
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.6 150 300 - 85 24 6.8 5.0 12.6 25 36

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



